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REFINERIA ESMERALDAS - CAPACIDAD DE OPERACION
Unidades de Procesamiento Generacién de Vapor Generacién Eléctrica
Unidad Capacidad % | carga [Bls/dia] Unidad Capacidad % |Carga [Bis/dial]  Equipo Gen. [Ton/h] Nm:?::lc'[::: " Cap. % Equipo Gen. [Mw/h] | Capacidad Nominal [Mw/h] Cap. %
Crudo 1 81% 44.550 HDT 67% 8.735 Y-B7002 0,0 90,0 0,0% Y-G7001 4,0 6,25 64,0%
Crudo 2 81% 44.550 CCR 85% 8.485] v-B7003 42,0 90,0 46,7% Y-G7002 4,0 6,25 64,0%
Vacio 1 95% 27.786 HDS 95% 23.235 Y-B7004 88,0 114,0 77,2% Y-G7003 0,0 6,25 0,0%
Vacio 2 103% 16.354 Merox Jet 46% 6.863| Y-B7005 81,0 100,0 81,0% Y-G7005 4,1 4,40 93,2%
Sevia 1 80% 12.540 Mrx Gasol. 89% 11.907 Total 2110 394,0 53,6% TOTAL REE 12,1 23,15 52,3%
Sevia 2 70% 10.950| M LPG (V) 93% 2.175 |Agua Tratada Y-T7001 76,0% TERMO Il 12,1 13,49 ,-/f/?
FCC 100% 20.000 | Mrx LPG (N) 85% 3.356 |Agua Tratada ¥-T7002 94,0% SNI 0,6 o o ]
::;/y Azufre (S) 94% 12 Stock de Cap. [Bls] Stock [Bls] Uso [%] Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 30,0 /’r/
Crudo 730743 460347 63,0% Reserva Rodante [Mw/h] 6,2
°API 24,9 Reserva Fria [Mw/h] 0,0 /"’f

CRUDO-1/2: Produccién de J-Fuel de C1/C2 aMEROX-100//. Diésel aY-T8061./// LPG aG-V5 VACIO 1/2: Produccién de gaséleo a FCC/ corte Asfalto, a tanques VACIO-2.- En corte Gasoleo (penetracién PNT
(70-75)=77/—/x1/10 mm. p = 181 Pa.s. )/ Produccion de gaséleo a Y-T8005 SEVIA-1 : Naftaa HDS SEVIA-2 : Nafta a HDS CATALITICAS I.- FCC: Opera al 100 %, Alineado como carga gasoleo d e vacio-1 + gasoleo
deTks // Temperaturaen Rg. En 717 °C// Temperatura en Rx: 522 °C Dstilac. Gasolinade G-V9: PI=34 °C; 90 %= 170 °C; PF=197°C //RON = 92,0 // Azufre= 1482 ppm LPG: corrosion lami..... Cu: M-300
V=1a // Merox-300 N= 1a CATALITICAS Il - PlantaN2.- Opera en modo 1. Nivel de TK-N2 liquido: A=80 % y B= 83 %.// P =8,5Kg/cm2. ' HDT.-OPERAAL 67 %, T =311°C//15,9 Kg/cm2 Contenido
deazufre en P1-V03 = 0,095 ppm//.. . P1V5=-- ppm 'MEROX-100, Opera conJ-fuelde C1/C2 'CCR,-Operaal85%//T=471°C//P=3,1 Kg/cm2//Ron: 82,2 Paquete deRefrigeracion: Operando. T =
6,7°C. P3= St-bya300°C CATALITICASIII  HDS: Opera. Al 95 %. D-Premium, azufre en : Carga / Producto=7688 ppm /135 ppm UNIDAD U(B/A).- Opera./ Op. /// UNIDAD Z1: Opera
UNIDAD U1(B/A) Op/ Opera ///. Z2: OPera ///UNIDAD Z3: Operando UNIDAD S: Operaal 94 % UTILIDADESY-B7002/3/4/5 operando. Y-G7001/2/5/6 y S.N.l operando//.Y-C1501/2/4 operando. /// Y-
C1505, Relvo auto. //Y-B7002: F/S x mto. Instalados todos los modulos Precalentador Reg. Haciendo ajustes Y-G7003, f/s,Suspendidos trabajos de Mto. ///Y-B7005,FDF, turbina no Op, x mto REE : Toma 0,6

Mw/h enlazada con SINy 12,1 Mw/h de Termoesmeraldas

REFINERIA LIBERTAD - CAPACIDAD DE OPERACION

Unidades de Procesamiento Generacién de Vapor Generacién Eléctrica
C: idad C: idad Gen. C idad
Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] °API Equipo Gen. [Ton/h] '::::":I Capacidad Equipo Gen. [Mw/h] '::::":I Capacidad Equipo [“::L/h] r::::n; Capacidad
Parsons 95,6% 24.860 25,7 No. 2 RLL 0,0 7,9 0,0% GRU 1 RLL 0,7 2,2 29,5% GEN 4 RLL 0,0 0,9 0,0%
Universal 100,0% 9.500 25,7 No. 3 RLL 0,0 15,7 0,0% GRU 2 RLL 0,0 2,2 0,0% GEN 5 RLL 0,0 11 0,0%
Cautivo 67,9% 6.451 259 No. 4 RLL 3,2 17,2 18,6% GRU 3 RLL 0,7 2,2 29,5% TYPHOON 0,0 53 0,0%
o 9 9
Stockde Crudo | Capacidad [is] sock ol Uso [%] HRSG RLL 9,0 18,1 49,8% GRU 4 RLL 0,7 2,2 29,5% GEN 5 CAU 0,0 1,2 1,7%
No. 1 CAU 0,0 2,3 0,0% GEN1 RLL 0,0 1,1 0,0% GEN 6 CAU 0,0 1,2 0,0%
Oriente Lib. 130.627 229.898 176,00% No. 2 CAU 0,0 16 0,0% GEN 2 RLL 0,0 09 0,0% TOTAL RLL 2,0 20,6 9,6%
Oriente Cau. 40.354 84.589 209,62% No.3 CAU 0,6 16 36,5% Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 3,7 SNI 0,4 [
Peninsular 30.678 50.456 164,47% No.4 CAU 0,0 27 0,0% Reserva Rodante [Mw/h] 53 ’,.-'"
Bloque Pac. 1.310 80 6,11% No.6 CAU 0,7 1,8 37,6% Reserva Fria [Mw/h] 0,0 /
A A A A A A TOTAL 1351 68,9 19,6% A A A A A ;"'f

PLANTAS PARSONS,CAUTIVO : Planta Cautivo sale de operacién por mantenimiento programado 26 de septiembre a las OH0O.

REFINERIA SHUSHUFINDI - CAPACIDAD DE OPERACION

Refineria Shushufindi Plantade Gas Generacién de Vapor Generacion Eléctrica

Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] APl Tipo de Carga carga Capacidad Equipo Gen. (TW/h) ":::::: Capacidad Equipo Gen. (Mw/h] Capacidad Nominal Capacidad

GG2801 0,00 1,25 0,0%

Gas Asoc. . Y-B701A 0,00 2,00 0,0% ~

Crudo 1 102,1% 10.214 273 P 14,14 56,6% GG2802 0,00 1,25 0,0%
6G2803 2,14 3,50 61,1%

Y-87018 0,00 2,00 0,0% po—" 0,00 0.45 0.0%

Crudo 2 102,1% 10.214 27,3 Licuables [GPM] 78,83 52,6% 4 4 addd
Y-B701C 1,00 3,00 333% o 214 Al 332%

-t 0 | 270
SEIP 2,07
Capacidad [Bls] Stock [Bls] Uso [%] “'f "&l’f "f
Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 2,00
Stock de Crudo Y-8701D 1,00 3,00 33,3% -
101316 3.428 3,4% Reserva Rodante [Mw/h] 3,31
. ¥ 4%
TOTAL 2,00 10,00 20,0% Reserva Fria [Mw/h] 0.00

OBSERVACIONES:  UnidadesR1y R2 operando al 102,14% en corte Diesel 1, Planta de gas operando al 56,56 % en forma continua de acuerdo a entrega de gas rico y licuables por parte de Petroamazonas.




