AR

GERENCIA DE REFINACION

CPPETROECURDOR CAPACIDAD OPERATIVA Y STOCK DE LAS REFINERIAS A LAS 06H00 DEL: 16/1/2026
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REFINERIA ESMERALDAS
Unidades de Procesamiento Disponibilidad para D h
: Carga Capacidad Stock Disp. Stock Disp.
i C; dad It i i 3 . 9 Product Product
Unidad apacida Carga [Bls/dia] Unidad Capacidad [Bls/dia] TOTAL Gen. [Ton/h] Nominal Cap. % roducto (bbl) roducto (bbl)
Crudo 1 90% 49.466,5 HDT 65% 8.498,0 179,0 394,0 45% Diesel Premium 42.236 Fuel Oil 6 Exportacién 0
Crudo 2 80% 43.867,1 CCR 65% 6.511,4 Agua Tratada Y-T7001 67% Diesel 2 129.941 Fuel Oil 6 Nacional 224.817
Vacio 1 100% 29.264,0 HDS 100% 24.449,2 Agua Tratada Y-T7002 67% Jet Fuel 0 Fuel Oil Consumo Interno 10.881
Vacio 2 102% 16.202,9 MRX JET 58% 8.765,6 Generacion Eléctrica 197.632 Fuel Oil Base 485.108
Sevia 1 0% 0,0 Mrx Gasol. 57% 75909 Generacign | Gen. tvwsml | P9 cap o Gasolina Extra 96.234 LPG (TM) 2.052
Sevia 2 61% 9.600,0 Mrx LPG (V) 81% 1.879,3 Propia 2,00 23,0 9% Gasolina Premezcla 8.384 Gasolina Pesca Artesanal 3.151
o o
Fce 70% 14.063,6 Mrx LPG (N) 66% 2.604,1 0,00 SNI 16,0 Nafta Base 0
Azufre (S) 100% 13,2 Cap. [Bls] Stock [BIs] Uso [%] Asfalto AC-20 15.064
. . Stock de Crudo
Demanda Eléctrica Maxima [Mw/h] 30 B 601.052 419.912 70% Asfalto RC-250 3.988
Reserva Fria [Mw/h] 0
Reserva Rodante [Mw/h] 0,00 °API 23,8 0

OBSERVACIONES: NO CATALITICAS 1 /2: CDU1/2 GLP alineado a G-V5/ jet fuel alineado a la ME-100 / diésel alineado al tanque Y-T8061. VDU1, en corte gasoleo / VDU2, en corte asfalto / penetracion
PNT.(75-80) x 1/10 mm = 95-96 /viscosidad: 122 Pa.s. VBU1/2: fuera de operacién / nafta alineada a slop. CATALITICAS 1: FCC Operando. TRx/TRg= 524/690 °C. Azufre en nafta tratada = 1442 ppm //
PIE/PFE = 34/173/195 °C // RON = 92,9 // Corrosi6n V324/V307 = 1a/1a. CATALITICAS 2: HDT opera a una temperatura de 289 °C / Azufre en la Nafta Pesada / Hidrotratada = 242 /0,19 ppm. CCR opera a
una temperatura de 462 °C, MEROX 100: opera con carga de CDU1/2 / Color filtro sal/arcilla = 28/26. Planta N2: operando en modo 1. CATALITICAS 3: HDS opera a una temperatura de 353 °C / Azufre
diésel carga - producto = 8038 - 52 ppm/ corrosién = 1a . Unidad U1(B/A), operando con carga de HDT y HDS / opera con carga de HDS. Unidad Z1 f/s pendiente arranque / Unidad Z3, opera con carga de
NC1, NC2 / Z2, opera con carga de HDS. Cat-. Unidad U(A), operando con carga de FCC / Unidad U(B) opera con carga de NC1y NC2. SETRIA Despacho de GLP (toneladas): 234,61 en 10 A/T. Stock de etanol
(galones): 14972. Stock de asfaltos (autotanques) : 75 de AC20y 19 de RC250 . RESUMEN DE MOVIMIENTOS: 01h20 finaliz6 despacho de jet fuel a poliducto. 05h20 finalizé recibo de Diésel Prmium

importado.
REFINERIA LA LIBERTAD
Unidades de Procesamiento Generacién de Vapor Disponibilidad para D h
Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] °API ToTAL Gen. [Ton/h] | capacidad Nominal Cap. % Producto Stock (bbl) Producto Stock (bbl)
Cautivo 102% 9.692 25,7 13,1 86,7 15% GLP 606 Diesel 1 128
Parsons 92% 23.836 25,8 Generacién Eléctrica Etanol 671 Diesel Premium 74.460
Universal 104% 9.870 25,7 Gen. [Mw/h] [ capacidad Nominal|  Cap. % Solvente 2 854 Diesel 2 21.895
TOTAL
Stock de . 2,4 22,0 11% Min. Turpentine 773 Fuel Oil 4B 111.462
Crudo Capacidad [Bls] Stock [Bls] Uso [%] - o0 oo base REE 5
80.000 50.490 63% Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 3,7 Gasolina Base RLL 107
Bloque Pac. 2.300 1.975 86% Reserva Rodante [Mw/h] 0,0 Gasolina Premezcla 58.859
Oriente Cau. 140.000 36.559 26% R Fria [Vw/h] 0.0 Gasolina Super 1.950
Oriente Lib. 320000  222.161 69% sena Fria it ! Jet AL 429
OBSERVACIONE:
REFINERIA SHUSHUFINDI
Refineria Shushufindi Planta de Gas Generacion de Vapor Di ibilidad para D t
Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] °API Tipo de Carga Carga Capacidad TOTAL Gen.(w/h] | GPrcdad Cap. % Producto Stock Disp. (bbl)
1,7 12,0 14% Gasolina Extra 13.675
Crudo 1 100% 10.048 27,4 G“Z\’AS'\;\;"C? 11,7 47% Generacion Ele:tric-: i Diesel 1 3.056
ToraL |Ser i ot Cap. % Jet Fuel 0
o Licuables . 18 10,0 18% Diesel 2 27.941
Crudo 2 100% 10.048 27,4 [GPM] 97,1 65% o o5 P (V) 119
. . Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 2,00 Gasolina Natural 897
Stock de Capacidad [Bs] Stock [Bls) % Reserva Rodante [Mw/h] 7,2 Residuo 32.837
crude 101316 55.335 55% Reserva Fria [Mw/h] 0 Fue?aos;z';;::;e"a” 7'211
T Diesel Premium 12.281

OBSERVACIONES: Plantas R1/R2.- Opera al 100,48% en corte jet fuel. Planta de Gas.- Opera al 46,95%, de acuerdo a la disponibilidad de gas entregada por la Gerencia de Exploracion y Produccion.
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