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GERENCIA DE REFINACION

“PeTROECUADOR CAPACIDAD OPERATIVA Y STOCK DE LAS REFINERIAS A LAS 06H00 DEL: 27/2/2026
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REFINERIA ESMERALDAS
Unidades de Procesamiento Disponibilidad para D h
" Carga Capacidad Stock Disp. Stock Disp.
i C; dad It i i 3 . 9 Product Product
Unidad apacida Carga [Bls/dia] Unidad Capacidad [Bls/dia] TOTAL Gen. [Ton/h] Nominal Cap. % roducto (bbl) roducto (bbl)
Crudo 1 83% 45.483,8 HDT 0% 191,2 394,0 49% Diesel Premium 78.377 Fuel Oil 6 Exportacién 61.080
Crudo 2 84% 46.425,0 CCR 0% Agua Tratada Y-T7001 80% Diesel 2 47.702 Fuel Oil 6 Nacional 0
Vacio 1 100% 29.538,3 HDS 0% - Agua Tratada Y-T7002 96% Jet Fuel 26.128 Fuel Oil Consumo Interno 11.693
Vacio 2 103% 16.428,6 MRX JET 51% 7.647,8 Generacion Eléctrica 98.033 Fuel Oil Base 555.692
Sevia 1 0% 0,0 M Gasol. 58% 7.759,1| Generacion | Gen.ivw/ml | SP29RS T cap o Gasolina Extra 16.920 LPG (TM) 2310
Sevia 2 57% 8.959,1 Mrx LPG (V) 74% 1.722,7 Propia 4,53 23,0 20% Gasolina Premezcla 22.945 Gasolina Pesca Artesanal 4.409
o o
Fce 70% 13.924,0 Mrx LPG (N) 58% 2.276,3 0,00 SNI 13,8 Nafta Base 88
Azufre (S) 0% - Cap. [Bls] Stock [BIs] Uso [%] Asfalto AC-20 2.667
Demanda Eléctrica Maxima [Mw/h] 30 . Stock de Crudo 601.052 374.912 62% Asfalto RC-250 2.925
Reserva Fria [Mw/h] 0
Reserva Rodante [Mw/h] 0,00 °API 23,9

OBSERVACIONES: NO CATALITICAS 1/ 2: CDU1/2: GLP alineado a GV-5/ jet fuel alineado a la ME-100 / Diésel alineado al tanque Y-T8061. VDU1, en corte gasoleo / VDU2, en corte asfalto / penetracién
PNT (75-80) x1/10 mm = 76 - 80 / viscosidad (Pa.s) = 192. VBU1: Fuera de servicio / VBU2 nafta alineada a tanque de carga. CATALITICAS 1: FCC operando/ Trx = 522 °C / Trg = 694 °C./ Azufre en nafta
tratada: 1442 ppm/ PIE/PFE=36/192°C// RON=92,2//Corrosidn a la lamina de cobre 307/324=1a/1a. CATALITICAS 2: HDT/CCR en proceso de arranque. Merox 100 opera con carga de CDU1/2/ Color
filtro sal/arcilla = 30/28. Planta N2 operando. CATALITICAS 3: HDS fuera de servicio .Unidad UA/B opera con carga de FCC/opera con carga de NC1y NC2. U1A/B fuera de servicio por salida de HDS/fuera
de servicio por salida de HDS y HDT. Unidad Z1/2/3 fuera de operacidn/fuera de operacién/operando. Unidad S fuera de operacion. FACILIDADES: Y-G7002, operando/ Y-G7004 desmontado//Y-G7005
fuera de operacién. Y-B7003, en mantenimiento. Operando los compresores Y-C1501/2/5 / Bomba Y-P7004 y Y-P7009 A en mantenimiento. Y-C1502 fuera de servicio turbina para mantenimien. SETRIA:
Despacho de GLP (toneladas): en el turno no hubo despachos. Stock total GLP (toneladas) = 2706. Stock Asfaltos /Autotanques) = 13 para AC-20 / 13 para RC-250. RESUMEN DE MOVIMIENTOS: 01h05
cambio recibo importacion de Diesel Premium al Y-T8029 N=4493 m.m POR POLIDUCTO. 02HOO se realiza cambio de entrega a planta el Y-T8046 N=12659 m.m POR EL Y-T8001 N=2525 m.m. 02H30
finaliza recibo importacién de Diesel Premium al Y-T8029 N=5036 m.m DEL B/T MDC IX.

REFINERIA LA LIBERTAD

Unidades de Procesamiento Generacion de Vapor Di: ibilidad para D h
Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] °API TOTAL Gen. [Ton/h] | Capacidad Nominal |  Cap. % Producto Stock (bbl) Producto Stock (bbl)
Cautivo 100% 9.505 26,1 11,5 86,7 13% GLP 594 Diesel 1 2.475
Parsons 86% 22.234 26,3 Generacion Eléctrica Etanol 1.521 Diesel Premium 58.970
Universal 97% 9.200 26,3 Gen. [Mw/h] | Capacidad Nominal Cap. % Solvente 2 1.978 Diesel 2 55.140
TOTAL
Stock de ) 2,4 22,0 11% Min. Turpentine 410 Fuel Oil 4 B 62.601
Crudo Capacidad [Bls] Stock [Bls] Uso [%] po o0 avoinm Bave REE 5
Peninsular 80.000 91.400 114% Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 3,7 Gasolina Base RLL 7.919
Bloque Pac. 2.300 1.915 83% Reserva Rodante [Mw/h] 0,0 Gasolina Premezcla 19.580
Oriente Cau. 140.000 65.690 47% Reserva Fria [Mw/h] 0.0 Gasolina Super 2.927
Oriente Lib. 320.000 134.820 42% . JetAl 1.053
OBSERVACIONES:
REFINERIA SHUSHUFINDI
Refineria Shushufindi Planta de Gas Generacién de Vapor Disponibilidad para D h
Unidad Capacidad Carga [Bls/dia] °API Tipo de Carga Carga Capacidad oraL | e mm Copacidad Cap. % Producto Stock Disp. (bbl)
2,2 12,0 18% Gasolina Extra 14.626
Crudo 1 101% 10.051 27,8 G[,?:,\’::g 10,6 42% Generacion Eléctrica Diesel 1 2.520
Gen. [Mw/h] c;z::::f Cap. % Jet Fuel 0
TOTAL - —
Crudo 2 101% 10051| 27,8 Hcuables 94,0 63% ] = Diosel 2 27903
[GPM] SEIP 0,01 GLP (TM) 925
. Demanda Eléctrica Maxima. [Mw/h] 2,00 Gasolina Natural 1.100
Stock de Capacidad [Bls] Stock [Bls] % Reserva Rodante [Mw/h] 7.1 Residuo 25.627
rude 101.316 67.709 67% Reserva Fria [Mw/h] 0 Fue?::’g"(;::;:a” 6'%77
. _  _ ;. ;| | Diesel Premium 13.060

OBSERVACIONES: Plantas R1/R2.- Opera al 100,51% en corte jet fuel. Planta de Gas.- Opera al 42,40%, de acuerdo a la disponibilidad de gas entregada por la Gerencia de Exploracion y Produccién.
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