
 

Unidad Carga [Bls/día] Unidad  Capacidad Gen. [Ton/h]
Capacidad 

Nominal
Cap. %

Stock Disp. 

(bbl)

Stock Disp. 

(bbl)

Crudo 1 49.115,0 HDT 61% 157,5 394,0 40% 123.268 0

Crudo 2 35.640,0 CCR 60% 82% 13.058 132.910

Vacío 1 26.989,2 HDS 90% 90% 29.694 6.045

Vacío 2 12.767,7 MRX JET 30% 46.922 539.251

Sevia 1 0,0 Mrx Gasol. 0% Gen. [Mw/h]
Capacidad 

Nominal
Cap. % 68.414 2.167

Sevia 2 9.528,8 Mrx LPG (V) 0% 4,40 23,0 19% 26.669 5.013

Mrx LPG (N) 0% 0,00 SNI 12,1 2.289

Azufre (S) 0% Cap. [Bls] Stock [Bls] Uso [%] 6.585

30 601.052 405.894 68% 931

0,00 °API 0

Unidad Carga [Bls/día] °API Capacidad Nominal Cap. %

Cautivo 9.504 25,7 86,7 14%

Parsons 21.488 25,7

Universal 4.700 25,7 Capacidad Nominal Cap. %

22,0 10%

Peninsular 63.801 80%

Bloque Pac. 283 12%

Oriente Cau. 51.786 37%

Oriente Lib. 141.755 44%

Unidad Carga [Bls/día] °API Tipo de Carga Capacidad Gen. [TM/h]
Capacidad 

Nominal
Cap. %

                    1,6 12,0 13%

Gen. [Mw/h]
Capacidad 

Nominal
Cap. %

                    1,8 10,0 18%

2,00

7,1

Fecha:

Hora:

Gasolina Base 5.702

Stock [Bls]

               10.033 

               10.033 

Planta de Gas

                     320.000 Jet A1 0

Licuables 

[GPM]

TOTAL

Capacidad  [Bls]
Reserva Rodante [Mw/h]

Demanda Eléctrica Máxima. [Mw/h] 743
%

100,3 67%27,6

Fuel Oil 6 (Nacional) 0

OBSERVACIONES:  Plantas R1/R2.- Opera al 100% en corte jet fuel. Planta de Gas.- Opera al 44 %, de acuerdo a la disponibilidad de gas entregada por la Gerencia de Exploración y Producción.

TOTAL
Producto Stock Disp. (bbl)

Gasolina Extra 11.677

Generación Eléctrica Diesel 1 2.213

Jet Fuel 5.127

Diesel 2 30.249

SEIP 0,08 GLP ( TM )

Reserva Fría [Mw/h] 0

Capacidad

100%

100%

Carga

                       80.000 

11,0

Demanda Eléctrica Máxima. 

[Mw/h]
3,7 Gasolina Base RLL 9.562

Reserva Rodante [Mw/h] 0,0 Gasolina Premezcla 21.804

Gasolina Super 4.508

OBSERVACIONES: Planta Universal entra en operación a las 13h00 de ayer 15 de octubre. Planta Parsons: Opera al 80% desde el 8/10/2025 debido a reprogramacion de cabotaje de Crudo Oriente.
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Reserva Fría [Mw/h] 0,0

44%

Generación de VaporRefinería Shushufindi

 REFINERÍA SHUSHUFINDI
Disponibilidad para Despachos

845

Residuo 32.135

Fuel Oil 4 B

Gasolina Natural

110.773

Crudo 1 27,6
Gas Asoc. 

[MMPC]

Producto Stock (bbl)

 08:30

52%

16/10/2025
Ing. Marco NacimbaElaborado por:

52.367

Crudo 2

Stock de 

Crudo
101.316

TOTAL

                     140.000 

Gen. [Mw/h]

Capacidad [Bls]
Stock de 

Crudo

Min. Turpentine

GERENCIA DE REFINACIÓN

REFINERÍA  ESMERALDAS 

Fuel Oil 6 Exportación

Carga 

[Bls/día]
Producto

89%

Fuel Oil Consumo Interno

Diesel Premium

Unidades de Procesamiento

Capacidad

            5.990,0 65%
            7.878,0 

TOTAL

Diesel 2

Disponibilidad para Despachos

Agua Tratada Y-T7001

16/10/2025

Producto

92%           22.099,0 Agua Tratada Y-T7002 Jet Fuel

CAPACIDAD OPERATIVA Y STOCK DE LAS REFINERÍAS A LAS 06H00 DEL:

Fuel Oil 6 Nacional

80%

0%

REFINERÍA LA LIBERTAD

11,8

Generación 

Propia 

LPG ( TM )

Nafta Base

Gasolina Premezcla                      -   

950 Diesel 1 5.983

Generación Eléctrica

Asfalto AC-20

Asfalto RC-250

Diesel Premium 7.976

Gasolina Pesca Artesanal

83%

                      -   Gasolina Extra

                      -   

0

SNI 0,0 Gasolina Base REE 0

                      -   
FCC

Demanda Eléctrica Máxima [Mw/h]

Reserva Rodante [Mw/h]

61%

23,7

Generación de Vapor

Fuel Oil Base

Disponibilidad para Despachos

            4.530,0 Gasolina Super PremiumGeneración Eléctrica

Unidades de Procesamiento

TOTAL
Solvente 2 1.226 Diesel 2

0

Gen. [Ton/h]

Diesel Premium 53.641

42.865

Etanol 1.340

Producto Stock (bbl)

GLP

0%

Stock [Bls]

0,0

Reserva Fría [Mw/h]

Uso [%]

100%

Capacidad

Stock de Crudo

2,1

49%
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Capacidad de Refinación
Refinería La Libertad
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Capacidad de Refinación
Refinería Estatal de Esmeraldas

CD2/VD2: En proceso de estabilización Planta Universal: Entra en Operación 15/10/2025

OBSERVACIONES:  NO CATALÍTICAS 1 / 2: CDU1, GLP alineado a gas combustible / jet fuel alineado a la ME-100 / diésel alineado al tanque Y-T8061 / V-E4 A presenta liqueo de gasóleo ligero, en 

observación CDU2 / VDU2 en proceso de estabilización / A las 01h00 se alinea fondos de vacío al fuel oil, 21h45 se alinea Jet al Diésel yDiésel a tanques. / Vacío 2 ajustando penetración. VBU2, nafta 

alienada a tanque de carga VBU1, recirculando producto liviano a 200 °C / pendiente nueva intervención de la bomba TV-P4 A no pasó la prueba, esta con alta vibración. Tea Y-ME2001, pendiente 

reemplazo de tramo con bajo espesor CATALITICAS 1 F-C2 para mantenimiento integral / F-C1 y G-C01 en mantenimiento / F-H2 en mantenimiento del quemador Contratista trabaja en conexionado 

eléctrico de motores / Recirculando gasóleo por el circuito de fondo de la fraccionadora. CATALITICAS 2 HDT opera a una temperatura de 289 °C / Azufre en la Nafta Pesada / Hidrotratada =  263 / 0,45 

ppm CCR opera a una temperatura de 476°C  MEROX 100: opera con carga de CDU1 / Color filtro sal/arc = 27/25 Planta N2: operando en modo 1 / Tk A = 71,9 %    Tk B = 0,31 %  /  P = 8,5 kg/cm2 

Regenerando el catalizador: quemando, oxiclorinando y calcinando / Pendiente calibración reparación de válvula de seguridad d e la P2-V06 / Compresor P1-C01 A en mantenimiento Contratista trabaja en 

montaje del compresor P2-C02C y horno de cabina. CATALITICAS 3 HDS opera a una temperatura de 348 °C / Azufre diésel carga - producto = 8118 - 82 ppm Unidad S, pendiente revisar el S-FC4 por falsa 

señal Unidad U(B), operando Unidad U1(B/A), operando con carga de HDT y HDS / opera con carga de HDS.   Unidad Z3, opera con carga de NC1 y NC2 / Z2 fuera de operación por mantenimiento de las 

bombas D-P02 SETRIA Recepción de GLP (toneladas): en el día se reciben 40,2 en 2 A/T Stock de etanol (galones): 15152 Y-P8009 en mantenimiento Y-T8031/32 operan sin agitador por  mantenimiento / 

Y-T8023 agitador con vibración Tanque Y-T8005 en proceso de liberación para inspección de IMO Y-T8050, conforme Informe SETE -2024126-API 653-025, requiere de reparación integral RESUMEN  DE 

MOVIMIENTOS 23h15 del 14/10/2025, finaliza el despacho de diesel premium del Y -T8027 a Poliducto 10h05 cambio recibo de importación de NAO, Y-T8023 por el Y-T8024, 15h25 cambia importación a 

Y-T8004 16h15 inicia despacho de Gasolina Extra de Y-T8024 a Poliducto


