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SISTEMA N° 15(1/3): Cabezal de pozo y Seccion C (Nuevos )
Ubicados en zonas costeras u otras con corrosion atmosférica (selva tropical)

Primer — Primera
capa

Segunda Capa

Capa Final

Espesor en seco

Secciones del cabezal de pozo y valvulas que operan hasta 212 °F (100 °C) max

250 °F (120 °C) max.

125 °F (52 °C) max.

Sustratos y preparacién de superficie : Nuevo o Mantenimiento

Emplear métodos adecuados para eliminar la suciedad, el polvo, el aceite y otros
contaminantes que puedan interferir con la adhesién del recubrimiento, de acuerdo

con SSPC-SP1
New: SSPC-SP10

Maintenance: If the pull-off in the coating is less than 750 psi, remove the old paint
grade SSPC-SP 10; then made the chloride test, to exclude the presence of invisible
contaminants. If the pull-off is more than 750 psi, prepare the surface for degree
SSPC-SP3 finally demonstrate no presence of chlorides

1.0-3.0 mil (50-75 pm)
SSPC-VIS 1 & VIS 3
Carbozinc 11

Inorganic Zinc

2.0 — 3.0 mils; (50-75 pm)
Grey 0700

Thinner #33

Spray convencional, Airless Spray & Brocha

Carboguard 890

Amine Epoxy

4.0 — 5.0 mils; (100 — 125 pm)
White

Spray #2; Brush and roller.

Airless

Carbothane 134 HG
Aliphatic Acrylic Polyurethane
3.0 — 3.5 mils; (75 - 87.5 um)
Red RAL 3020

Spray #25 or #214; Brush and roller #215

Airless

9.0 —11.5 mils; (225 — 287 um)

302 °F (150 °C) max.

122 °F (50 °C) max.

Sigmacover 280

Polyamida cured epoxy

2.0 — 4.0 mils; (50-100 pm)
Greenish Yellow, Pink Red

Sigma Thinner 91 — 92

Spray convencional, Airless Spray &
Brocha / Rodillo

Sigmaguard 730

Modified Phenolic Epoxy coating
4.0 — 5.0 mils; (125-150 um)

Cream
Sigma thinner 91 - 92

Spray convencional, Airless Spray &
Brocha

Sigmadur 550

Aliphatic Acrylic Polyurethane

2.0 — 2.4 mils; (50-60 um)

Red RAL 3020

Sigma Thinner 21-06

Spray convencional, Airless Spray &
Brocha / Rodillo

8.0-12.4 mils; (200-285 pum)

La informacién del presente documento es propiedad exclusiva de PETROAMAZONAS EP y no debe ser usada para otros propésitos distintos a los

especificados.
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SISTEMA N° 15(2/3): Cabezal de pozo y Seccion C (Nuevos )
Ubicados en zonas costeras u otras con corrosion atmosférica (selva tropical)

Primer — Primera
capa

Segunda Capa

Capa Final

Espesor en seco

Secciones del cabezal de pozo y valvulas que operan hasta 212 °F (100 °C) max

250 °F (120 °C) max.

149 °F (65 °C) max. Ver especificacion
Técnica de Hempel

Sustratos y preparacion de superficie : Nuevo o Mantenimiento

Emplear métodos adecuados para eliminar la suciedad, el polvo, el aceite y otros
contaminantes que puedan interferir con la adhesion del recubrimiento, de acuerdo con
SSPC-SP1

SSPC-SP10; SSPC-SP3.
1.0-3.0 mil (50-75 pm)
SSPC-VIS 1 & VIS 3

Hempadur Mastic 45881

Poliamide adduct cured epoxy
4.0 — 5.0 mils; (100 — 125 pm)
White

Thinner #08450.

Spray convencional, Airless Spray & Brocha

Hempadur Mastic 45881

Poliamide adduct cured epoxy

4.0 — 5.0 mils; (100 — 125 pm)
White

Thinner #08450.

Spray convencional, Airless Spray & Brocha

Hempathane Topcoat 55210
Aliphatic Acrylic Polyurethane

2.0 — 3.0 mils; (40-75 pm)

Hempel 57200 / Ral 3020

Thinner #08080

Spray convencional, Airless Spray & Brocha

10.0 — 13.0 mils; (240 — 325 um)

La informacién del presente documento es propiedad exclusiva de PETROAMAZONAS EP y no debe ser usada para otros propésitos distintos a los

especificados.




N\ PETROAMAZONAS EP

ESPECIFICACION DE REVESTIMIENTOS

Departamento:

GERENCIA DE PROYECTOS

Documento No.:

PAM-EP-ECU-FIC-07-ESP-003-00

Pagina No.:

59 de 65

SISTEMA N° 15(3/3): Cabezal de pozo y Seccion C (Reparacion)
Ubicados en zonas costeras u otras con corrosion atmosférica (selva tropical)

Primer — Primera
capa

Segunda Capa

Capa Final

Espesor en seco

Seccion C de cabezales y vavulas operando hasta 212 °F (100 °C) max

250 °F (120 °C) max.

125 °F (52 °C) max.

Sustratos y preparacion de superficie : Mantenimiento

302 °F (150 °C) max.

122 °F (50 °C) max.

Emplear métodos adecuados para eliminar la suciedad, el polvo, el aceite y otros
contaminantes que puedan interferir con la adhesion del recubrimiento, de acuerdo con

SSPC-SP1

New: SSPC-SP10

Maintenance: If the pull-off in the coating is less than 750 psi, remove the old paint grade
SSPC-SP 10; then made the chloride test, to exclude the presence of invisible
contaminants. If the pull-off is more than 750 psi, prepare the surface for degree SSPC-

SP3 finally demonstrate no presence of chlorides

1.0-3.0 mil (50-75 um)
SSPC-VIS 1 & VIS 3

Carbozinc 11

Inorganic Zinc
2.0 — 3.0 mils; (50-75 um)
Grey 0700

Thinner #33

Spray convencional, Airless Spray & Brocha

Carbothane 134 HG
Aliphatic Acrylic Polyurethane
3.0 — 3.5 mils; (75 - 87.5 um)
Red RAL 3020

Spray #25 or #214; Brocha y rodillo #215

Airless

5.0 — 6.5 mils; (125 — 162.5 pm)

Sigmacover 280

Polyamida cured epoxy
2.0 — 4.0 mils; (50-100 pm)
Greenish Yellow, Pink Red

Sigma Thinner 91 — 92

Spray convencional, Airless Spray &
Brocha / Rodlillo

Sigmadur 550

Aliphatic Acrylic Polyurethane
2.0 — 2.4 mils; (50-60 pm)
Red RAL 3020

Sigma Thinner 21-06

Spray convencional, Airless Spray &
Brocha / Rodillo

4.0-6.4 mils; (100-160 pm)

La informacién del presente documento es propiedad exclusiva de PETROAMAZONAS EP y no debe ser usada para otros propésitos distintos a los

especificados.




