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OBJETIVO

Establecer los requerimientos técnicos y documentales minimos, que deben cumplir los bienes
tubulares de acero al carbono, a ser adquiridos por Petroamazonas EP e instalados en sus
respectivos campos.

ALCANCE

Esta especificacién es de cumplimiento obligatorio para todos los activos de Petroamazonas
EP y es complementaria a la Norma Internacional “APlI SPECIFICATION 5CT, EDICION
VIGENTE, y establece las condiciones técnicas, que deben poseer todos los siguientes bienes
tubulares nuevos:

- Tuberia de produccion (Tubing);

- Tuberia de revestimiento (Casing);
- Acoples de tuberia (Coupling);

- Segmentos de tuberia (Pup Joint)

En caso de conflicto en la interpretacion entre esta especificacion y la APl 5CT, prima los
criterios mas exigentes. Esta especificacion es aplicable a las actividades de Operaciones,
Perforacion, Completacién e Intervencion de Pozos en las cuales los bienes anteriormente
descritos sean entregados a Petroamazonas EP a través de 6rdenes de compra, contratos,
Ordenes de servicio, acuerdos maestros de servicio y demas vinculos contractuales.

DEFINICIONES

3.1. Acople (Coupling): Elemento tubular de acero roscado internamente, utilizado para
conectar las tuberias entre si.

3.2. Bienes Tubulares: Elementos tubulares fabricados a partir de la especificacion API 5CT
(tubing, casing, cross over, pup joints, etc.)

3.3. Caja (Box): Extremo de un tubular o accesorio con rosca interna que se usa para conectar
dos elementos tubulares roscados, puede ser independiente o parte de un tubular.

3.4. Comercializador de tubulares:  Persona natural o juridica que vende bienes de los que el
fabricante no tiene relacion de responsabilidad por dafios con Petroamazonas EP. El
comercializador debe entregar toda la documentacion que asegure el cabal cumplimiento de la
especificacion API 5CT y esta especificacion.

3.5. Completacion: Proceso de instalacion de bienes tubulares, herramientas, accesorios y
equipos en el pozo para extraer petréleo crudo y/o gas de un yacimiento.

3.6. Conexion: Ensamble roscado  (Pin-Box) de componentes tubulares.
3.7. Conexion API: Conexion adoptada como estandar en la Norma API 5B.

3.8. Conexién Premium: Conexion disefiada, fabricada y patentada en base a los estandares
de los diferentes fabricantes de tuberia y que no estan amparadas bajo APl 5B. Es
requerimiento de Petroamazonas EP, que estas conexiones sean certificadas de acuerdo a la
normativa APl RP 5C5 CAL IV. DOCUMENTO EN
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3.9. Defecto: Imperfeccién de magnitud suficiente para establecer el rechazo del bien tubular
con base en los requisitos de la Norma API 5CT y de la presente especificacion.

3.10. Distribuidor de tubulares:  Persona natural o juridica que puede vender bienes como
distribuidor directo del fabricante; y es el fabricante quien responde a Petroamazonas EP en
caso de que exista algin dafio en el bien comercializado a través del Distribuidor. El distribuidor
debe entregar toda la documentacion que asegure el cabal cumplimiento de la especificacion
API 5CT y esta especificacion.

3.11. END (NDT): Ensayos No Destructivos.

3.12. Grado especial propietario: Acero que posee caracteristicas particulares en cuanto a
propiedades mecanicas o quimicas, que esta protegido por una patente y no esta especificado
en API 5CT.

3.13. Imperfeccién: Discontinuidad en la pared o superficie del producto, que puede ser
detectado por métodos de END.

3.14. Fabricante (Manufacturer): La definicion de fabricante para Petroamazonas EP, es la
siguiente:

3.14.1 Fabricante (Manufacturer) de Casing & Tubing: Empresa con la capacidad de
realizar, inspeccionar y controlar todas las siguientes etapas: verificacion de material en
el molino o en la palanquilla redonda, laminado, tratamiento térmico, enderezado,
roscado y marcado de acuerdo a la especificacion API 5CT. Esta definicion es utilizada
para los procesos de compra descritos en el item 4.1.2

3.14.2 Fabricante (Manufacturer) de Pup Joints, Couplings y accesorios: Empresa con
la capacidad de verificar el cumplimiento de la especificacion APl 5CT de materiales,
magquinar, roscar y marcar productos, acorde a las dimensiones y tolerancias provistas
en las especificaciones aplicables y que tienen acceso a: master plugs, ring gauges y
working gauges. Esta definicion es usada para los procesos de compra descritos en el
item 4.1.3y 4.1.4.

3.15. ITP (Inspection and Testing Plan): Plan de inspeccién y pruebas.

3.16. Numero de Colada (Heat Number): Identificacion del lote de tubulares, descrito por el
fabricante y producido de un ciclo de fundicion independiente.

3.17. OC Petroamazonas EP: Orden de compra generada por Petroamazonas EP.

3.18. Pin: Extremo de un tubular o accesorio en el que se ha maquinado un tipo de rosca
externa

3.19. Protector de Rosca (Thread Protector):  Elemento usado para proteger las roscas y
sellos durante la manipulacioén, transporte y almacenamiento.

3.20. Procesador (Processor): La definicion de Procesador para Petroamazonas EP, es la
siguiente:

Procesador (Processor): Empresa con la capacidad de realizar, inspeccionar y
controlar todas las siguientes etapas: tratamiento térmico, enderezado, roscado y

marcado de acuerdo a la especificaciéon API 5CT.
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3.21. PSL: Nivel de Especificacién del Producto (Product Specification Level).

3.22. Reunién de arranque de produccién (Kick of me eting “KOM”): Reunién
multidisciplinaria entre Petroamazonas EP y la Contratista, en la que se ratifican todos los
detalles de fabricacion, inspeccién, pruebas, criterios de aceptacién y rechazo, y se valida el
plan de calidad de la Contratista (ITP). En el KOM no se puede modificar términos y
condiciones descritos en un vinculo contractual (OS; OC; Otros), y debera ser convocado por el
administrador del vinculo contractual.

3.23. Reporte de Pruebas del Material (Material Test Report “MTR”):  Documento que certifica
las propiedades mecanicas, metallrgicas, quimicas y otros requerimientos que se solicitan en
las Normas o Especificaciones de fabricacion de los tubulares, asi como de los requerimientos
contractuales especificados por el Comprador (Petroamazonas EP).

3.24. Roscador (Threader):
La definicion de Roscador para Petroamazonas EP, es la siguiente y aplica para: casing, tubing
y accesorios.

Empresa con la capacidad de maquinar y roscar extremos de tuberia y accesorios con las
dimensiones y tolerancias de la normativa API 5B. Esta definicidon es usada para los procesos
de compra descritos en el item 4.1.5.

3.25. Tuberia de Produccién (Tubing): Elemento tubular de acero con conexiones roscadas
en sus extremos, que es parte de la sarta de produccion, por donde circula el fluido, del
reservorio a la superficie.

3.26. Tuberia de revestimiento (Casing): Elemento tubular que va desde la superficie del
pozo, destinada a revestir las paredes del mismo.

3.27. Tuberia sin costura (Seamless Pipe):  Tuberia fabricada sin cordén de soldadura.

3.28. Tratamiento Térmico: Es la operacién de calentar y enfriar el acero en ciclos y
temperaturas controladas, para modificar sus propiedades mecéanicas y microestructura.

ESPECIFICACIONES
4.1. Requerimientos Generales

4.1.1 Todos los productos tubulares que adquiera Petroamazonas EP, deben ser
suministrados de acuerdo a esta especificacion y a la Norma API 5CT Edicién Vigente.
Los productos tubulares deben poseer el monograma API correspondiente a la licencia
API 5CT. El monograma no es exigido cuando los tubulares adquiridos posean aceros
propietarios; sin embargo, deben estar definidos los requisitos del material tomando
como base los requerimientos de la norma APl 5CT edicion vigente. Los bienes
cubiertos por la presente especificacion deben estar homologados por Petroamazonas
EP.

4.1.2 Para fabricantes de casing y tubing, deben poseer licencia APl 5CT activa al
momento de la liberacion, con el alcance de “Manufacturer of Seamless Casing or
Tubing Threaded and Coupled”. La definicién de “manufacturer” se establece en el item
3.14.1.
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4.1.3 Los fabricantes de pup joints, deben poseer la licencia APl 5CT activa al
momento de la liberacion, con el alcance de “Manufacturer of Casing or Tubing Pup
Joints”. La definicion de “manufacturer” de pup joints se establece en el item 3.14.2.

4.1.4 Los fabricantes de couplings, deben poseer la licencia APl 5CT activa al
momento de la liberacién, con el alcance de “Manufacturer of Casing or Tubing
Couplings” .La definicidn de fabricante “manufacturer” de couplings se establece en el
item 3.14.2.

4.1.5 Los proveedores del servicio de reparacién o maquinado de conexiones, deben
poseer la licencia APl 5CT activa al momento de la liberacion, con el alcance
“Threader”. La definicion de Roscador “Threader” se establece en el item 3.25.

4.1.6 Las Contratistas proveedoras de conexiones propietarias (Premium), deben haber
validado sus conexiones de acuerdo a APl RP 5C5 por un laboratorio acreditado. El
nivel de certificacion es CAL IV (sellado al 100%) y se debe ratificar en cada orden de
compra emitida por Petroamazonas EP.

4.1.7 El requerimiento de propiedades mecanicas para las conexiones Premium son:

- Sello metal-metal
- Resistencia al sobre torque de minimo 1.1 veces referido al torque maximo.
- Propiedades mecanicas, basadas en el cuerpo del tubo:

e Compresién: 100%.

* Tensién: 100%.

*  Presion Interna: 100%.
e Colapso: 100%.

4.1.8 Las conexiones APl deben cumplir con API 5B y APl RP 5B1.

4.1.9 Cuando en la Orden de Compra se establezcan conexiones propietarias, la
Contratista debe enviar a Petroamazonas EP, el Manual de Operaciéon de las
conexiones propietarias; dicho manual debe contener: criterios de aceptacién y rechazo
para inspeccién de roscas, valores de torque para los diferentes grados de acero y
dimensiones, interpretacion de gréficas de torque, delta vueltas, revoluciones
recomendadas para el apriete, y toda la informacion necesaria para garantizar el
correcto uso de dichas conexiones Ademas, data sheet de la conexion, parametros
operacionales, tablas de torque para diferentes diametros y grados.

4.1.10 Es obligatorio que las Contratistas proveedoras de conexiones propietarias
(Premium), tengan al menos dos talleres en Ecuador que sea licenciado para maquinar
conexiones API y Premium; y adicional que posea la licencia APl 5CT con el siguiente
alcance: “Roscador” (“Threader”).

4.1.11 Las Contratistas proveedoras de conexiones propietarias (Premium), deben
asegurarse de tener en el Ecuador personal suficiente y debidamente capacitado para
dar soporte técnico a Petroamazonas EP en el proceso de “running” del pozo para
asegurar el proceso de instalacion de la tuberia incluyendo las fases de inspeccion en
locacién, configuracion del equipo de torque computarizado, procedimiento de torqueo,
aplicacion de criterios de aceptacion de graficas de torque, etc. Dicho personal estara
sujeto a aprobacioén por parte del representante de Petroamazonas EP.
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4.1.12 El 4nico método aceptado por Petroamazonas EP, para la fabricacion de bienes
tubulares es SEAMLESS (Sin Costura).

4.1.13 El grado y PSL del acero de la tuberia (tubing y casing) debera ser determinado
por el area usuaria en base al andlisis de las siguientes variables; sin limitarse a:

e Historial de produccién.

e Historial de fallas del pozo.

« Andlisis DIFAs de equipos BES.

« Tendencias corrosivas del agua de formacién del pozo, determinadas por el

area Control de Quimicos.

e Parametros de produccién.

» Disefio de pozo con sustento ingenieril.
En ausencia de este analisis, se recomienda el uso del Anexo 1 de la especificacion de
tubulares de Petroamazonas EP.

4.2 Requerimientos técnicos exigidos por Petroamazo nas EP complementarios a la
Norma API 5CT.

Los requerimientos técnicos descritos en la presente seccion, son complementarios a los
requerimientos de APl 5CT y son de cumplimiento obligatorio para todas las Contratistas de
bienes tubulares de Petroamazonas EP.

4.2.1 Inclusiones No Metalicas: Las inclusiones no metdlicas deben ser controladas de
acuerdo al método A de ASTM E45/13. Los criterios de aceptacion de los tipos A, B, C,
D; se establecen en la siguiente tabla:

TAMARIO I e
(max.) | (max.)

& =10-314" 20 1.5

@ <10-3/4" 20 20

Las inclusiones no metalicas, debe controlarse en cada colada y deberan registrar esta
informacioén en los MTR.

4.2.2 Tamafio De Grano: El material debe tener un tamafio de grano segin ASTM
E112 ultima ediciéon, conforme al siguiente criterio de aceptacién. Para aceros
martensiticos, el tamafio de grano esta referido a la austenita previa.

Para casing (9@ = 4 %2"): El tamafio de grano debe ser minimo ASTM # 7.
Para tubing (@ < 4 %%"): El tamafio de grano debe ser minimo ASTM # 8.

El tamafio de grano debe controlarse en la colada, y debe constar en los MTR.

4.3 Requerimientos en la fabricacién e inspeccién
4.3.1 Apriete de conexiones propietarias “Premium”. Cuando Petroamazonas EP
solicite conexiones Premium, los couplings deben ser apretados en fabrica usando los

procedimientos y valores especificados por el propietario de la conexion. Los registros
de torque deben ser entregados a Petroamazonas EP, conjuntamente con los MTR.
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La fabrica debe emitir los certificados de calibrac ion de los instrumentos de los
equipos con los que realizaron los aprietes de los couplings en fabrica.

4.3.2 Grasa para apriete de conexiones premium y API: La grasa aplicada para el
apriete de conexiones debe cumplir los requerimientos de APl 5A3. El valor de torque
aplicado debe estar en funcién del coeficiente de friccion de la grasa. Estos datos
deben ser incluidos en los MTR.

4.4 Recubrimiento, Proteccion y Marcacion

4.4.1 Recubrimiento: El recubrimiento externo de los bienes tubulares debe cumplir con
lo especificado en el item 12.1.1 de API 5CT. Es requerimiento adicional de
Petroamazonas EP que el recubrimiento externo proteja a los bienes tubulares, minimo
seis meses.

4.4.2 Grasa de Almacenamiento: Es requerimiento de Petroamazonas EP que la grasa
de almacenamiento aplicada en las conexiones debe tener una duracién minima de 6
meses.

4.4.3 Monograma: Todos los bienes tubulares (excepto aquellos que contengan grados
de acero propietarios) deben ser monogramadas cumpliendo los requerimientos del
Anexo F de API 5CT.

4.4.5 Protectores de Rosca: Los protectores de rosca deben cumplir lo indicado en el
API 5CT. Ademas los protectores de pin y caja deben ser ciegos impidiendo el ingreso
de material extrafio y humedad al interior del tubo.

4.5 Informacién técnica requerida en las érdenes de compra de bienes tubulares.
La descripcién de los bienes tubulares debe realizarse conforme al API 5CT edicidn vigente.
4.6 Inspecciones de Petroamazonas EP.

Las Contratistas proveedoras de bienes tubulares deben proporcionar todas las facilidades de
inspeccién a funcionarios de Petroamazonas EP o sus delegados, en todas las etapas de
fabricacion de los bienes; por lo que deben tener acceso en cualquier momento a las plantas de
los fabricantes de acero y de tuberia ya sea en territorio nacional o en el extranjero; esto aplica
ya sea en compras directas o a través de compras por medio de distribuidores autorizados.

El representante de Petroamazonas EP puede solicitar a la Contratista, muestras del material
para propositos de andlisis y pruebas.

Petroamazonas EP, a través del Administrador del vinculo contractual se reserva el derecho de
solicitar la realizacién de muestreos y verificaciones de pruebas, para comprobar los requisitos
establecidos en esta especificacion, los cuales se podran realizar en la planta del fabricante o
en laboratorios aprobados por Petroamazonas EP.

Si, en las pruebas realizadas, se detectan desviaciones a la presente especificacion o a la
normativa APl 5CT, la Contratista asumird el valor de los ensayos realizados por
Petroamazonas EP, y reemplazara todos los bienes que tengan relacién con el objeto de
prueba.
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4.7 Documentacion

La documentacion a ser entregada por el proveedor debe estar conforme a la seccion 13 del
AP| 5CT. La documentacion de certificacién de los couplings debe cumplir la clausula 13.3, s
del API 5CT. Antes de la entrega de los bienes tubulares a Petroamazonas EP, la contratista
debe enviar a Petroamazonas EP la documentacion indicada.

4.8 Liberacion de bienes tubulares

Solo personal designado de Petroamazonas EP, puede liberar los bienes tubulares, para lo
cual se cumplira los siguientes procedimientos: PAM-EP-ECU-OPR-00-PRC-097 “Inspeccion y
Trazabilidad de tubulares”.

La inspeccion del representante de Petroamazonas EP, se realiza visualmente vy
documentalmente, por muestreo del 10% de la orden de compra, enfocandose en: composicion
quimica, marcaje, longitud, linealidad, estado de las roscas y del cuerpo. El resultado de la
inspeccion vy liberacion debera registrarse en el formato PAM-EP-ECU-OPR-00-FRM-026 ITP
DE INSPECCION DE BIENES OCTG NUEVOS.

El proveedor debe proporcionar muestras para efectos de ensayos destructivos con el
proposito de verificar el cumplimiento de la especificacién APl 5CT y de esta especificacion. El
namero de muestras sera en funcion del monto de adquisicién global de tuberia realizada por el
proveedor, de la siguiente manera:

e« Para OC inferiores a $USD 1 milldn corresponderd una muestra, la cual serd
seleccionada por el representante de Petroamazonas EP en funcién del nimero de
coladas.

« Para OC superiores a $USD 1 milléon correspondera dos muestras, las cuales seran
seleccionadas por el representante de Petroamazonas EP en funciéon del nimero de
coladas.

e Para el caso de que la OC tenga méas de un item, se debe determinar el nimero de
muestras segun lo indicado en los literales anteriores, para cada item de la compra
global, considerando para ello el monto en $USD de cada item por separado.

« En el caso de que la tuberia provenga de diferentes plantas de manufactura, los
criterios indicados anteriormente en el numeral 4.8 aplicaran para cada manufacturer;
debido que son diferentes licencias API.

Todos los costos de los tubos a cortarse, la toma y corte de las muestras, y ensayos a realizar,
seran asumidos por el proveedor; por lo tanto estos tubos no podran considerarse como parte
de la entrega a Petroamazonas EP.

Los ensayos deben realizarse en un laboratorio acreditado 1SO17025 por el Servicio de
Acreditacion Ecuatoriano (SAE) u otro Organismo reconocido a nivel internacional que se
encuentre dentro de los Tratados Internacionales de los que el pais sea signatario o cuente con
la designacion otorgada por el Ministerio del ramo; y, registrado y calificado por la Agencia de
Regulacion y Control de Energia y Recursos Naturales no Renovables (ARCERNNR); y ser
atestiguados por un representante de Petroamazonas EP.

Los parametros a ser analizados son los siguientes: composicién quimica, esfuerzo de fluencia

y traccion, dureza, impacto, e inclusiones no metélicas.

Si el muestreo analizado y los ensayos destructivos cumplen con esta especificacion, entonces
se considera al lote como aceptado. Si en la inspeccién del muestreo se encuentran tubos

DOCUMENTO EN
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defectuosos, la Contratista debe inspeccionar a su costo el 100% de la OC a través de una
empresa de tercera parte especializada y acreditada para la inspeccion de bienes tubulares; o
encontrarse certificada en el alcance técnico de la inspeccion o verificacion requerida (aplica
para ensayos o pruebas especiales); y a su costo debe reemplazar los bienes defectuosos.

La liberacion realizada por el representante de Petroamazonas EP, mediante muestreo del 10%
de la OC, no exime al Contratista de reemplazar bienes defectuosos que sean detectados

posteriores a la liberacién del representante de Petroamazonas EP.

REFERENCIAS DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO (EDICIONE S VIGENTES).

5.1 AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE (API)

- API SPEC 5CT “Specification for Casing and Tubing”.

- API SPEC 5B “Threading, Gauging, and Thread Inspection of Casing, Tubing, and Line

Pipe Threads”.

- APIRP 5A3/1S0 13678: “Thread Compounds for Casing, Tubing, and Line Pipe”.
- API RP 5A5/ISO 15463: “Field Inspection of New Casing, Tubing, and Plain-End Drill

Pipe”.

- API RP 5B1: “Threading, Gauging, and Thread Inspection of Casing, Tubing, and Line

Pipe Threads”.

- API RP 5C1: “"Recommended Practice for Care and Use of Casing and Tubing”.

- API Q1: “Specification for Quality Management System Requirements for Manufacturing
Organization for the Petroleum and Natural Gas Industry, Ninth Edition.”

- API RP 5C5: “Recommended Practice for testing Casing and Tubing Connections”.

5.2 AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS (AST M)

- ASTM E 45 “Standard Test Methods for determining the Inclusion Content of Steel”.

5.3. INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDIZATION (ISO)

- 1SO 9001 “Quality Management Systems”.

5.4. PETROAMAZONAS EP

- PAM-EP-ECU-OPR-00-PRC-097 “Procedimiento

Tubulares”

Inspeccion y Trazabilidad de

- PAM-EP-ECU-FIC-00-PRC-002-00 “Procedimiento para homologacién técnica de

bienes”.
SSA
No aplica.
REGISTROS
No aplica.

ANEXOS
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ANEXO 1: Recomendacién de grado de acero, PSL y tipo de conexién por bloques.

ANEXO 2: Ejemplo de matriz de evaluacion:
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ANEXO 1: Recomendacion de grado de acero, PSL y tipo de conexion por bloques.

TUBERIA DE ACERO DE PRODUCCION
ZONA BLOQUE : GRADO DE ACEROQ TIPO DE CONEXION
L80 Tipo 1 L80 1% Cr L80 3%Cr N80-Q APl EU PREMIUM (CAL IV)
B12 (EPF) v | | | | | | | | [v
812 (PCC) v I [~ [ [ [«
CENTRO B15 [ Ic2 W B I 1 v
B31 v r O r v O
B43 v | i || | | [+ i
B7 ¥ [ [ [ v [
B21 v || o [ v i
— B18 [ [ v [ 15 v
B44 [V ] | m ] | [+ | |
B60 v v [ [v I v
B61 v | | ] | - [v [+
B57S m r v . O 2
NORIE B57L || | | [ ] | [+
B58 [ 2 (| O] v [
B56 v [ | i | v I
LITORAL B6 v [ [ [ [ [+

*Se recomienda que los productos para las actividade
sean PSL2; sin embargo, es a criterio del area usuar

producto y se deberéa considerar lo descrito en 4.1.  13.

s en todos los activos de Petroamazonas EP
ia el uso de otro nivel de especificacién de

DOCUMENTO
EN REVISION

La informacién del presente documento es propiedad exclusiva de PETROAMAZONAS EP y no debe ser usada para otros propésitos distintos a los especificados.



NavarrJh
Cuadro de texto
DOCUMENTO EN REVISIÓN


Departamento:

GERENCIA COORDINADORA DE
OPERACIONES

Documento No.:

PAM-EP-ECU-OPR-00-ESP-001-00

PETROAMAZONAS EP
N Revision; 0
ESPECIFICACION TECNICA DE BIENES
TUBULARES Pagina No.: 13 de 14
ANEXO 2: Ejemplo de matriz de evaluacion:
REVISION:
\\ PETROAMAZONASEP Matriz de Evaluacion Técnica
FECHA:
PROYECTO: TUBERIA DE PRODUCCION PARA VARIOS CAMPOS DE PETROAMAMZONAS EP | OFERENTES
A PARAMETROS TECNICOS
REFERENCIA OFERENTE 1 OFERENTE 2
PARAMETROS PARAMETROS
ITEM | CANTIDAD TOTAL | UNIDAD DESCRIPCION PARAMETROS TECNICOS REQUERIDOS TECNICOS SI/NO TECNICOS YES/NO
OFERTADOS OFERTADOS
Tipo de Tuberia: Tubing roscado v con cuplas
Estandar API 5CT 10ma Edicion - Monogramado por
el fabricante de la tuberia
Didmetro externo: 4-1/2"
Peso: 12.75 Ib/pie
Grado: N80 Tipo Q
Tratamiento Térmico: Q
Sin constura
PSL:1
Tipo de Terminacion en los extremos / Tipo de
Roscado: U/ API EU 8RD
Rango: 2
Documentacién de acuerdo API 5CT 10ma Edicion,
seccion 13.
TUEilNG’ API5CT, 4 [oeriificacion de cuplas de acuerdo a API 5CT 10ma
1 63,745.00 FT N1/82()(Q)DSI\£1$_;5PPSPLF1 Edicié.n, seccion 13 cladsula 13.3, s. :
EU R2. Inclusiones no metlicas: De acuerdo a Estandar
' ASTM E45/13, Método A.
Tipo A/B/CID, Valores Maximos:
Didmetro externo >= 10-3/4", Fina: 2.0; Gruesa : 1.5.
Didmetro externo < 10-3/4", Fina: 2.0; Gruesa: 2.0.
Tamafio de grano: De acuerdo a Estandard ASTM
E112/13, Método de Comparacién. Valores
minimos:
Didmetro externo > 4-1/2": # 7.
Diémetro externo <= 4-1/2": # 8.
Protectores de rosca: Ciegos
Compuesto de roscas: conforme a API 5A3
Antigiiedad méxima de la tuberfa: hasta 12 meses
antes de la fecha de adjudicacion de la orden de
compra.
RESULTADO RESULTADO
OFERENTE 1 OFERENTE 2
PARAMETROS PARAMETROS
B. PARAMETROS REQUERIDOS OFERTADOS SI/NO OFERTADOS SI/NO
El oferente debera indicar en su oferta técnica que cumple con la normativa interna de PAM EP y sus
B1 referencias:
" |- PAM-EP-ECU-QAQC-20-ESP-007-00 ESPECIFICACION TECNICA DE BIENES TUBULARES
- PAM-EP-ECU-OPR-00-PRC-097-00 PROCEDIMIENTO PARA INSPECCION Y
B2 El oferente deber4 indicar en su oferta técnica que la calamina debe estra adherida completamente al
*“ ltubular.
B3 El oferente debera indicar en su oferta técnica que el recubrimiento externo, debe proteger a la tuberia
" |por un tiempo minimo de (1) afio.
CUanao Sea Solciado wperia con Porcemaje de cromo , dicho valor GeDe Ser marcado en el wpmg y
B4 counling Fiemnln* Porcentaie 1% de Cromna = 1Cr
Manual de la operacién de las conexiones Premium (Adjuntar en la oferta técnica)
BS Para el caso de conexiones Premium, en lo oferta técnica y previo a la entrega de la tuberia el
proveedor debe entregar un manual de operacion de las conexiones; dicho manua
Para la evaluacion técnica, el oferente debe presentar la siguiente documentacion en su oferta técnica:
86 |- REPORTE COMPLETO de pruebas de desempefio de la conexién Premium, de haber sido validada DO C U M E NTO E N
| Cal IV de acuerdo a API RP 5C5. A
- Certificado del Oferente co R EVl S l O N

La informacién del presente documento es propiedad exclusiva de PETROAMAZONAS EP y no debe ser usada para otros propésitos distintos a los especificados.
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REVISION:
\\ PETROAMAZONAS EP Matriz de Evaluacién Técnica
FECHA:
PROYECTO: TUBERIA DE PRODUCCION PARA VARIOS CAMPOS DE PETROAMAMZONAS EP | OFERENTES
A. PARAMETROS TECNICOS
REFERENCIA OFERENTE 1 OFERENTE 2
PARAMETROS PARAMETROS
ITEM [CANTIDAD TOTAL | UNIDAD DESCRIPCION PARAMETROS TECNICOS REQUERIDOS TECNICOS SI/NO TECNICOS YES/NO
OFERTADOS OFERTADOS
Tipo de Tuberia. Tubing roscado y con cuplas
Estandar API 5CT 10ma Edicién - Monogramado
por el fabricante de la tuberia
Diédmetro externo: 4-1/2"
Peso: 12.75 Ib/pie
Grado: N80 Tipo Q
Tratamiento Térmico: Q
Sin constura
PSL: 1
Tipo de Terminacion en los extremos / Tipo de
Roscado: U / API EU 8RD
Rango: 2
Documentacién de acuerdo API 5CT 10ma
Edicion, seccién 13.
.I;_l/JZBIgg fngécp.;: Certificacién de cuplas de acuerdo a API 5CT 10ma
1 63,745.00 FT N80-Q SMLs, psL1, |_Edicion, secci6n 13, cladsula 13.3, s. ’
'EU sz | Inclusiones no me}éhcas: De acuerdo a Estandar
' ASTM E45/13, Método A.
Tipo A/B/C/D, Valores Maximos:
Diametro externo >= 10-3/4", Fina: 2.0; Gruesa :
1.5.
Diametro externo < 10-3/4", Fina: 2.0; Gruesa: 2.0.
E112/13, Método de Comparacion. Valores
minimos:
Diametro externo > 4-1/2": # 7.
Protectores de rosca: Ciegos
Compuesto de roscas: conforme a API 5A3
Antigliedad maxima de la tuberia: hasta 12 meses
antes de la fecha de adjudicacion de la orden de
compra.
APPLY’ APPLY
APPLY’ APPLY’
RESULTADO RESULTADO
OFERENTE 1 OFERENTE 2
B. PARAMETROS REQUERIDOS D o sI/NO ey si/NO

El oferente debera indicar en su oferta técnica que cumple con la normativa interna de PAM EP y sus
referencias:

B[ PAM-EP-ECU-QAQC-20-ESP-007-00 ESPECIFICACION TECNICA DE BIENES TUBULARES
- PAM-EP-ECU-OPR-00-PRC-097-00 _PROCEDIMIENTO PARA INSPECCION Y
52 El oferente deberd indicar en su oferta técnica que la calamina debe estra adherida completamente al
"~ |tubular.
53 El oferente deberd indicar en su oferta técnica que el recubrimiento externo, debe proteger a la tuberia
~ |por un tiempo minimo de (1) afio.
54 Cuando sea solicitado tuberia con porcentaje de cromo , dicho valor debe ser marcado en el tubing y

coupling. Ejemplo: Porcentaje 1% de Cromo = 1Cr

Manual de la operacion de las conexiones Premium (Adjuntar en la oferta técnica)

B.5 |Para el caso de conexiones Premium, en lo oferta técnica y previo a la entrega de la tuberia el
proveedor debe entregar un manual de operacion de las conexiones; dicho manua

Para la evaluacion técnica, el oferente debe presentar la siguiente documentacion en su oferta técnica:
- REPORTE COMPLETO de pruebas de desempefio de la conexién Premium, de haber sido validada
Cal IV de acuerdo a API RP 5C5.

- Certificado del Oferente co

B.6

Para tuberia con conexiones EU , la longitud del Upset "Leu" (tabla E25 API 5CT ) debe ser lo nominal

B7 ]con una tolerancia permitida de -1/4".

Indicar en la oferta técnica si para almacenamiento, manipulacién y transporte de la tuberia, el

B8 proveedor cumple con API RP 5C1.

El proveedor deberd indicar en su oferta técnica, que en caso de ser adjudicado, se compromete a
realizar las siguientes actividades:

El proveedor debe proveer muestras para efectos de ensayos destructivos con el propdsito de verificar
el cumplimiento de

B.9

El proveedor debera indicar en su oferta técnica que en caso de ser adjudicado, esta de acuerdo con:
B.10 |La liberacion de la tuberia previo a la recepcion por parte del Departamento de Materiales sera realizada
por muestreo por el Deparatamento de QA/QC.

B11 Carta de Compromiso de Cumplimiento de Requerimientos Técnicos, con la aceptacion y firma

corresiondieme.

RESPONSABLES NOMBRES FIRMAS FECHAS

EVALUADO POR

REVISADO POR

APROBADO POR

INOTAS:
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